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Szeroka gama przedtuzek frimy
DeVilbiss dla trudno osiggalnych

aplikacji

DeVILBY

Przedtuzki firmy DeVilbiss produkowane sg w standardzie z
mosigdzu wraz z iglicami ze stali nierdzewnej. Przeznaczone sg do
zastosowania z pneumatycznymi rgcznymi pistoletami Advance HD i
automatycznymi Cobra 2. W momencie zamowienia nalezy sie
upewnic, ze numer przediuzki zostat uzupetniony wymagana
dtugoscia w calach. Inne dtugosci jak i wykonania elastyczne
dostepne na zamowienie.

Przedtuzka

Opcije diugosci 6” (15cm), 9" (23cm), 12" (31cm), 156" (38cm), 18" (46¢cm), 24" (61cm),
30" (76¢cm), 36" (91cm), 48" (122cm), 60" (152cm), 72" (183cm), 84" (213cm).

Wymiary diugosci (przyblizone) mierzone sa migdzy podigczeniem materiatowym pistoletu a
dysza przedtuzki.

Typ strumienia

C
360 stopni okragly
strumien

Dla ADVANCE HD
Nr kat.

EXTADV-C-XX
XX = uzupetni¢ numer
kat. wybrang dtugoscia

Dla COBRA 2
Nr kat.

EXTCB2-C-XX
XX = uzupetni¢ numer
kat. wybrang dtugoscia

Srednica
urzadzenia

34" (19mm)

Uwagi

Dostepne utwardzane
wersje (typ CVT i HCVT)
dla materiatow
ceramicznych lub

- . w calach w calach am
Dla $rednich i wysokich sScierliwych farb.
lepkosci materiatu. Z D
. ; ysze | 52-1621-1 \ 52-365 TIP _\/ 52-363 TIP J/—52-364 TIP
regulacjg szczeliny | — i —
natrysku. Dysza 0.062" =D 20w lar 0 20 oo U R e merany ety
dostar(g:ggas 'yvos;:jr:)iardzie natrysk (vopcja) jako standard) (opcia)
SC EXTADV-SC-XX EXTCB2-SC-XX 3/8" (9.5mm) SC-MBX wersja
360 stopni okragly XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetni¢ numer dostepna rowniez z
strumien kat. wybrang dtugoscia | kat. wybrang diugoscig bardzo doktadnym
w calach w calach rozpylaniem (szczelina
Dla $rednich i natrysku
wysokich lepkosci nieregulowana)
materiatu. Z regulacja
szczeliny natrysku.
SA EXTADV-SA-XX EXTCB2-SA-XX /16" (11mm) Dla niskich i $rednich
strumien okragly XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetni¢ numer Ieplvils'm mzatenak’)w.
kat. wybrang dfugoscia | kat. wybrang dtugoscia raz z dyszg
ozolowy Wyw calach 9 Wyw calach 9 materiatu 0.078".
Regulacja EA EXTADV-EA-XX EXTCB2-EA-XX 13/4" (44mm) Wraz z zestawem
szerokosci strumien ptaski XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetni¢ numer 66BSSx63PB
strumienia czolowy kat. wybrang diugoscia | kat. wybrang dtugoscia (dysza 0.046")
w calach w calach
EAX EXTADV-EAX-XX EXTCB2-EAX-XX /8" (22mm) Wraz z zestawem
strumien plaski XX = uzupetnié numer | XX = uzupetni¢ numer J2SS x AA1 (dysza
czotowy kat. wybrang diugoscia | kat. wybrang diugoscia 0.043")

w calach

w calach

46-1042 strumien
okragly (opcja)
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Przedtuzka Typ strumienia Dla ADVANCE HD Dla COBRA 2 Srednica Uwagi
Nr kat. Nr kat. urzadzenia
EB EXTADV-EB-XX EXTCB2-EB-XX 3" (76mm) Wraz z zestawem
90 stopni ptaski XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetni¢ numer 66BSSx63PB
strumien kat. wybrang dtugoscig | kat. wybrang diugoscia (dysza 0.046")
w calach w calach
Regulacja
szerokosci
strumienia
EBX EXTADV-EBX-XX EXTCB2-EBX-XX 17/8" (48mm) Wraz z zestawem
90 stopni ptaski X = uzupetni¢ numer | XX = uzupetni¢ numer J2SS x AA1
strumien kat. wybrang dtugoscig | kat. wybrang diugoscia (dysza 0.043")
w calach w calach
46-1042 strumien
okragly (opcja)
EN EXTADV-EN-XX EXTCB2-EN-XX 25/8" (67mm) Wraz z zestawem
45 stopni ptaski XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupefni¢ numer 66BSSx63PB
strumien kat. wybrang diugoscia | kat. wybrang dtugoscia (dysza 0.046")
w calach w calach
Regulacja
szerokosci
strumienia
ENX EXTADV-ENX-XX EXTCB2-ENX-XX 13/4" (44mm) Wraz z zestawem
45 stopni ptaski XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetnié¢ numer J2SS x AA1
strumien kat. wybrang diugoscia | kat. wybrang dtugoscia (dysza 0.043")
w calach w calach
46-1042 strumien
okragly (opcja)
ERX EXTADV-ERX-XX EXTCB2-ERX-XX 2" (6Tmm) Wraz z zestawem
30 stopni XX = uzupetni¢ numer | XX = uzupetnié numer J2SS x AA1
odwrécony ptaski kat. wybrang diugoscia | kat. wybrang dtugoscia (dysza 0.043")
strumien w calach w calach

46-1042 strumien
okragty (opcja)

Przedtuzki przystosowane sa do pracy jedynie z pistoletami zasilanymi cignieniowo.

Opcije diugosci 6” (15cm), 9" (23cm), 12" (831cm), 15” (38cm), 18" (46cm), 24" (61cm), 30" (76cm), 36" (91cm), 48" (122¢cm), 60" (152cm),

72" (183cm), 84" (213cm).

Wymiary dtugosci (przyblizone) mierzone sa miedzy podigczeniem materiatowym pistoletu a dysza przedtuzki.

Przedtuzki dostarczane kompletne z gtowica powietrzng, dysza, iglica i nakretka mocowania gtowicy powietrznej. Przedtuzki nie zaweirajg pistoletu.

Wszystkie dysze materiatowe sa wykonane ze stali nierdzewnej, poza typem SC wykonanym z chromowanego mosigdzu i SA powlekanej stali.

Aby zamowié pistolet do przedtuzki nalezy wybraé jeden z ponizszych numerdw. Nieuzbrojone pistolety nie posiadajg iglic, gtowic powietrznych, dysz

materiatowych i nakretek mocujacych gtowic.

- Pistolet reczny Advance konwencjonalny ADV-P000-00

- Pistolet automatyczny Cobra 2 konwencjonalny CBA2-000-00

Uwaga: Przedtuzki wykonywane sg kazdorazowo pod zamowienie i nie podlegajg zwrotom.
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